Bruksanvisning FAE

RKP.MG

Instrument for matning av forskjutningsvag
vid montering med hydraulmutter
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Anvandning

Hydraulmuttrar (RKP) anvands for att montera lager med
koniskt hal pa konisk axeltapp, klam- eller avdragshylsa.
Den axiella forskjutningen ar beroende av erforderlig radial-
glappminskning och kontrolleras under hela montage-
forloppet. Ibland kan man pa grund av begransat utrymme
inte mata radialglappet med bladmatt. For dessa fall finns ett
instrument som ansluts till hydraulmuttern och som méater
den axiella férskjutningen.

Anslutningsganga

RKP har som standard en radiell och en axiell ganga (G1/4)
for hydraulpumpen. Anvands den axiella anslutningen redan
for pumpen erfordras ytterligare en axiell anslutning for
matinstrumentet (se skiss). Fore bearbetningen maste
hydraulmuttern demonteras (se bruksanvisning fér
hydraulmuttrar).

Pa forfragan levererar FAG hydraulmuttrar med efter-
beteckningen .2A som &ar utrustade med tva axiella
anslutningsgéangor. Bestallningsexempel: RKP200.2A.

@3 (max 4)

G,
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Utgangsposition

Stryk tunt med montagepasta, t ex FAG Arcanol L144V pa
gangorna. Skruva sedan for hand upp hydraulmuttern mot
lagret som ska monteras. Lyft gadrna muttern latt for att
avlasta gangan.

Demontera skyddspluggen G4 och vélj passande méatnal
(se sid 8). Matnalen monteras med en latt vridning i instru-
mentet.

Skruva fast matinstrumentet med tatningsringen (t ex usit-
ring) i anslutningsgangan G1/4.. Anslut indikatorklockan till
matinstrumentet sa att den énskade uppdrivningstrackan
+2 mm uppnas (tabell pa sid 4-7).

Anslut hydraulpumpen och slangen i den radiella anslut-
ningen (G/4) pa hydraulmuttern (anvand i forekommande
fall den andra axiella anslutningen).

Utgangspositionen stalls in genom att pumpa upp ett litet
tryck. Detta bestams med hjalp av tabellerna pa sid 4-7
beroende av lagerstorlek och inbyggnaden med en eller tva
passningsytor.

Méatning

Genom att pumpa in olja i hydraulmuttern kommer lagret att
tryckas upp till indikatorklockan visar den i tabell (sid 4-7)
angivna forskjutningsvagen.

Vid hydraulikmontering skall trycket i hydraulmuttern forst
avlastas efter cirka 20 minuter for att oljefilmen i passnings-
fogen skall ha férsvunnit.

Genom att fortsatta att skruva pa hydraulmuttern pressas
kolven in och oljan tillbaka till behallaren. Demontera dock
alltid métinstrumentet fore detta.

Anslutningshalen (G1/4) skall principiellt endast forslutas
med hjalp av pluggar med kulavtatning som kan erhallas
fran FAG, se skiss sid 2.

FAG Bruksanvisning RKP.MG



Oljetryck och forskjutningsvag

for massiv- och halaxel av stal med max 40% hal.
(Vid grovre hal och andra material, var god kontakta FAG)

Lager- Radialglapp- Oljetryck | Oljetryck | Axial padrivnings-
storlek minskning vid en (1) | vid tva (2) stracka
Diameter passnings | passnings
yta ytor

mm mm mm bar bar mm mm
222.. min max min max
50-65 0,030 0,040 2 5 0.46 0,62
66-80 0,040 0,050 2 5 0,62 0,77
81-100 0,045 0,060 2 5 0,70 0,93
101-120 0.050 0.070 2 5 0.77 1.08
121-140 0.065 0.090 2 5 1.01 1.39
141-160 0,075 0,100 2 5 1,16 1,55
161-180 0,080 0,110 2 5 1,24 1,70
181-200 0,090 0,130 2 5 1,39 2,01
200-225 0,100 0,140 2 5 1,55 2,17
226-250 0,110 0,150 5 10 1,70 2,32
251-280 0,120 0,170 5 10 1,86 2,63
281-315 0,130 0,190 5 10 2,01 2,94
316-355 0,150 0,210 5 10 2,32 3,25
356-400 0.170  0.230 5 10 2.63 3.56
401-450 0.200 0.260 5 10 3.10 4.02
451-500 0.210 0.280 10 20 3.25 4.33
501-560 0240 0,320 10 20 3,71 4,95
561-630 0,260 0,350 10 20 4,02 5,42
631-710 0.300 0.400 10 20 4.64 6.19
711-800 0.340 0.450 10 20 5.26 6.96
801-900 0,370 0,500 10 20 5,73 7,74
223..
50-65 0,030 0,040 2 5 0,50 0,67
66-80 0,040 0,050 2 5 0.67 0.83
81-100 0.045 0.060 2 5 0.75 1.00
101-120 0.050 0.070 2 5 0.83 1.17
121-140 0,065 0,090 2 5 1,08 1,50
141-160 0,075 0,100 2 5 1,25 1,67
161-180 0,080 0,110 2 5 1,33 1,83
181-200 0,090 0,130 2 5 1,50 2,17
200-225 0,100 0,140 2 5 1,67 2,33
226-250 0,110 0,150 5 10 1,83 2,50
251-280 0,120 0,170 5 10 2,00 2,83
281-315 0,130 0,190 5 10 2,17 3,17
316-355 0,150 0,210 5 10 2,50 3,50
356-400 0.170  0.230 5 10 2.83 3.83
401-450 0.200 0.260 5 10 3.33 4.33
451-500 0,210 0,280 10 20 3,50 4,67
501-560 0,240 0,320 10 20 4,00 5833
561-630 0,260 0,350 10 20 4,33 5,83
631-710 0.300 0.400 10 20 5.00 6.67
711-800 0.340 0.450 10 20 5.67 7.50
801-900 0,370 0,500 10 20 6,17 8.33
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Lager- Radialglapp- Oljetryck Oljetryck | Axial padrivnings-
storlek minskning viden (1) | vid tva (2) stracka
Diameter passnings | passnings
via vior

mm mm mm bar bar mm mm
230.. min max min max
50-65 0,030 0,040 2 5 0,44 0,59
66-80 0,040 0,050 2 5 0,59 0,74
81-100 0,045 0,060 2 5 0,66 0,89
101-120 0,050 0,070 2 5 0,74 1,03
121-140 0,065 0,090 2 5 0,96 1,33
141-160 0,075 0,100 2 5 1,11 1,48
161-180 0,080 0,110 2 5 1,18 1,63
181-200 0,090 0,130 2 5 1,33 1,92
200-225 0.100 0.140 2 5 1.48 2.07
226-250 0.110 0.150 5 10 1.63 2.22
251-280 0,120 0,170 5 10 1,77 2,51
281-315 0,130 0,190 5 10 1,92 2,81
316-355 0.150 0.210 5 10 2.22 3.10
356-400 0,170 0,230 5 10 2,51 3,40
401-450 0,200 0,260 5 10 2,95 3,84
451-500 0,210 0,280 10 20 3,10 4,14
501-560 0,240 0,320 10 20 3,55 4,73
561-630 0,260 0,350 10 20 3,84 5,17
631-710 0,300 0,400 10 20 4,43 5,91
711-800 0,340 0,450 10 20 5,02 6,65
801-900 0.370 0.500 10 20 5.47 7.39
231..
50-65 0,030 0,040 2 5 0,46 0,61
66-80 0,040 0,050 2 5 0,61 0,76
81-100 0,045 0,060 2 5 0,69 0,92
101-120 0,050 0,070 2 5 0,76 1,07
121-140 0,065 0,090 2 5 0,99 1,38
141-160 0,075 0,100 2 5 1,15 1,53
161-180 0.080 0.110 2 5 1.22 1.68
181-200 0.090 0.130 2 5 1.38 1.99
200-225 0,100 0,140 2 5 1,53 2,14
226-250 0,110 0,150 5 10 1,68 2,29
251-280 0.120 0.170 5 10 1.84 2.60
281-315 0.130 0.190 5 10 1.99 2.91
316-355 0,150 0,210 5 10 2,29 3.21
356-400 0,170 0,230 5 10 2,60 3,52
401-450 0,200 0,260 5 10 3,06 3,98
451-500 0,210 0,280 10 20 3,21 4,28
501-560 0,240 0,320 10 20 3,67 4,89
561-630 0,260 0,350 10 20 3,98 5,35
631-710 0,300 0,400 10 20 4,59 6,12
711-800 0,340 0,450 10 20 5,20 6,88
801-900 0,370 0,500 10 20 5,66 7,65
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Oljetryck och forskjutningsvag

for massiv- och halaxel av stal med max 40% hal.
(Vid groévre hal och andra material, var god kontakta FAG)

Lager- Radialglapp- Oljetryck | Oljetryck | Axial padrivnings-
storlek minskning vid en (1) | vid tva (2) stracka
Diameter passnings | passnings
yta vior

mm mm mm bar bar mm mm
232.. min max
50-65 0.030 0.040 2 5 0.47 0.63
66-80 0,040 0,050 2 5) 0,63 0,78
81-100 0.045 0.060 2 5 0.70 0.94
101-120 0.050 0.070 2 5 0.78 1.10
121-140 0,065 0,090 2 5 1,02 1,41
141-160 0,075 0,100 2 5) 1,17 1,57
161-180 0,080 0,110 2 5l 1,25 1,72
181-200 0,090 0,130 2 5 1,41 2,04
200-225 0,100 0,140 2 5 1,57 2,19
226-250 0,110 0,150 5 10 1,72 2,35
251-280 0,120 0,170 5 10 1,88 2,66
281-315 0,130 0,190 5 10 2,04 2,98
316-355 0,150 0,210 5 10 2,35 3,29
356-400 0,170 0,230 5 10 2,66 3,60
401-450 0.200 0.260 5) 10 3.13 4.07
451-500 0.210 0.280 10 20 3.29 4.39
501-560 0,240 0,320 10 20 3,76 5,01
561-630 0,260 0,350 10 20 4,07 5,48
631-710 0.300 0.400 10 20 4.70 6.27
711-800 0.340 0.450 10 20 5.33 7.05
801-900 0,370 0,500 10 20 5,80 7,83
239..
50-65 0.030 0.040 2 5 0.43 0.57
66-80 0.040 0.050 2 5) 0.57 0.71
81-100 0,045 0,060 2 5 0,64 0,86
101-120 0.050 0.070 2 5 0.71 1.00
121-140 0.065 0.090 2 5) 0.93 1.29
141-160 0,075 0,100 2 5 1,07 1,43
161-180 0,080 0,110 2 5] 1,14 1,57
181-200 0,090 0,130 2 5 1,29 1,86
200-225 0,100 0,140 2 5 1,43 2,00
226-250 0,110 0,150 5 10 1,57 2,14
251-280 0,120 0,170 5 10 1,71 2,43
281-315 0,130 0,190 5 10 1,86 2,71
316-355 0,150 0,210 5 10 2,14 3,00
356-400 0,170 0,230 5 10 2,43 3,29
401-450 0,200 0,260 5) 10 2,86 3,71
451-500 0.210 0.280 10 20 3.00 4.00
501-560 0.240 0.320 10 20 3.43 4.57
561-630 0,260 0,350 10 20 3,71 5,00
631-710 0,300 0,400 10 20 4,29 571
711-800 0.340 0.450 10 20 4.86 6.43
801-900 0.370 0.500 10 20 5.29 7.14
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Lager- Radialglapp- Oljetryck | Oljetryck | Axial padrivnings-
storlek minskning vid en (1) | vid tva (2) stracka
Diameter passnings | passnings
vta vtor

mm mm mm bar bar mm mm
240.. Kona 1:?0 min max
50-65 0,030 0,040 2 5 1,13 1,50
66-80 0,040 0,050 2 5 1,50 1,88
81-100 0,045 0,060 2 5 1,69 2,25
101-120 0,050 0,070 2 5 1,88 2,63
121-140 0,065 0,090 2 5 2,44 3,38
141-160 0,075 0,100 2 5 2,81 3,75
161-180 0.080 0.110 2 5 3.00 4.13
181-200 0,090 0,130 2 5] 3,38 4,88
200-225 0,100 0,140 2 5] 3.75 5,25
226-250 0.110 0.150 5) 10 4.13 5.63
251-280 0,120 0,170 5 10 4,50 6,38
281-315 0,130 0,190 5} 10 4,88 7,13
316-355 0.150 0.210 5) 10 5.63 7.88
356-400 0,170 0,230 5! 10 6,38 8,63
401-450 0,200 0,260 5 10 7,50 9,75
451-500 0,210 0,280 10 20 7,88 10,50
501-560 0,240 0,320 10 20 9,00 12,00
561-630 0,260 0,350 10 20 9,75 13,13
631-710 0,300 0,400 10 20 11,25 15,00
711-800 0,340 0,450 10 20 12,75 16,88
801-900 0.370 0.500 10 20 13.88 18.75
241.. Kona 1:30
50-65 0,030 | 0,040 2 5 1,13 1,50
66-80 0,040 0,050 2 5 1,50 1,88
81-100 0,045 0,060 2 5 1,69 2,25
101-120 0,050 0,070 2 5 1,88 2,63
121-140 0,065 0,090 2 5 2,44 3,38
141-160 0,075 0,100 2 5 2,90 3,86
161-180 0,080 0,110 2 5 3,18 4,38
181-200 0,090 0,130 2 5) 3,58 5,02
200-225 0.100 0.140 2 5] 3.98 B.57
226-250 0.110 0.150 5 10 4.38 5.97
251-280 0,120 0,170 5) 10 4,77 6,76
281-315 0,130 0,190 5 10 5,17 7,56
316-355 0.150 0.210 5 10 5.97 8.35
356-400 0,170 0,230 = 10 6,76 9,15
401-450 0,200 0,260 5 10 7,95 10,34
451-500 0,210 0,280 10 20 8,35 11,14
501-560 0,240 0,320 10 20 9,55 12,73
561-630 0,260 0,350 10 20 10,34 13,92
631-710 0,300 0,400 10 20 11,25 15,00
711-800 0,340 0,450 10 20 12,75 16,88
801-900 0.370 0.500 10 20 13.88 18.75
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Val av méatnal

Hydraulmutter Matnal Langd
RKP50 till RKP480 A 62 mm
RKP490till RKP655 B 70 mm
RKP670till RKP1180 C* *

*Anvandaren kan sjalv anpassa méatnalens langd (se nedan-
stdende tabell) genom att forkorta en av bifogade 100 mm
langa nalar.

Kanterna skall vara slata respektive avrundade.

Arbetar man ofta med sma forskjutningsvagar skall nalen
kortas till min-matt for att minimera fjaderférspanningen.

Hydraulmutter Langd, matnal C Hydraulmutter Langd, matnal C
RKP min.mm RKP min.mm
670 71 850 75

680 71 880 75

690 71 900 78

695 74 930 77

710 75 950 77

720 75 980 74

740 75 1000 78

750 74 1060 89

760 74 1080 92

780 76 1120 94

800 76 1180 99

830 75

Sakerhetsinformation

Allmanna sékerhetsatgarder for hydrauliska
pumpar

Kontrollera omgaende alla delar fér eventuella transport-
skador. Faststall skador och kontakta speditér omgéende.

?

?

Apparaten far bara anvandas enligt pa sidan 2

beskrivet anvandningsomrade.

FAG ansvarar ej for skador som beror pa
felaktigt handhavande.

Anvandaren maste vara van och inférstddd med

sakerhetsatgarderna.

Arbete med hydraulikapparater skall ske med

iakttagande av hog renhet.

Overskrid aldrig tillatet arbetstryck 800 bar

(sprangningsrisk).

Lossa aldrig slangar och anslutningar under tryck

(olycksrisk p g a sprutande olja).

Hydraulolja kan vara skadligt fér hud och
andning.
Darfor bor man tanka pa foljande:

?

Hudkontakt bor undvikas. Anvand skyddshandskar
och hudkram.

Undvik att inandas anga och avdunstning.

Anga och avdunstning &r brandfarliga.
Hydrauloljan skall samlas upp och behandlas
fackmassigt.

Trasor som anvants till att torka upp olja skall sam-
las ini sarskilda behallare.

8/12

FAG Bruksanvisning RKP.MG

FAG Bruksanvisning RKP.MG 9/12



Forteckning over delar Bestéllningsexempel

RKP.MG

Leveransomfattning:

matanordning med indikatorklocka 1st
maétnalar, 62 mm lang 2st
/ maétnalar, 70 mm langa 2 st
maétnalar, 100 mm langa 2st
LASSKILY Usit-tatning 2st
| Indikatorklocka O-ring 2 st
¢ forvaringsvaska 1st
i
T;
Anslutningsstycke A
|
3
Fjader 0
g Fjaderdorn
;
Fjaderhus /
_r' .-—‘i O-ring
Anslutningsnippel LL Usit-tatning

Matnal
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